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（使用前请仔细阅读本使用说明书） 

 

张力器 简介 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

张力器各型号技术规格表（参考） 

型 号 张 力 范 围 ( g )  建 议 使 用 线 径 ( m m )  

M T A 2 0 ( M T A S S )  4 ~ 4 0  0 . 0 3 ~ 0 . 0 7  

M T A 1 0 0 ( M T A S )  1 0 ~ 1 2 0  0 . 0 4 ~ 0 . 1 4  

M T A 3 0 0 ( M T A M )  5 0 ~ 4 0 0  0 . 0 8 ~ 0 . 2 5  

M T A 6 0 0 ( M T A L )  8 0 ~ 6 0 0  0 . 1 2 ~ 0 . 3 5  

M T A 8 0 0 ( M T A L L )  1 0 0 ~ 8 0 0  0 . 1 4 ~ 0 . 4 0  

注： 

1、本公司保留对相关技术参数修改之权利，如有变更恕不另行通知。 

2、型号选用不详之处可向本公司咨询。 

3、对于使用表面含蜡层的漆包线、自捻线、自溶线等，技术参数及包修

事项上会产生差异。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

    

                 

 

 

使 用 说 明 书  
 

 

 

 

 

 

苏州工业园区创易技研有限公司 

二 ○ ○ 七 年 七 月 修 订  

苏州工业园区创易技研有限公司 
 

地址：苏州工业园区扬清路 85 号 

电话：0512 68651648  68661648 

传真：0512 68650137   邮编：215122 

电子信箱：tube@21cn.com 

公司主页：http://www.china-trophy.com 

张力器(俗称张力线架)是绕线机在绕线时产

生可调性张力的关键机构，能使漆包线绕线时始

终带有需要适宜的张力，从而使绕制的线圈松紧

适宜、紧固饱满，保证了线圈的技术指标一致性。 

磁力张力器是通过磁转矩产生阻尼，无机械

摩擦，因此能长期产生稳定张力，且精度能得到

有效保证。 

能自由地调整反张力，可以适应方型骨架的

绕线和急剧变化绕线速度的绕线，不会产生断线。 

    断线和线材用完时，由装备的断线检出装置通

知，绕线机自动停止。 
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一、张力器（磁力气动式）的外形结构示意图 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

图一 

注：因型号不同而引起的结构差异，以实物为准。 

二、张力器使用环境要求 

温度要求：-5℃~30℃ 

湿度要求：30%~60% 

空气净化要求：空气洁净度等级为 6 级（1000 级）。 

漆包线清洁要求：漆包线应在相对干净的环境中存放使

用，同时使用的漆包线应干净，表面清洁无灰尘。如客户使

用表面含蜡漆包线可能会引起张力不稳定或缩短使用寿命，

建议用户自行增加多级过滤装置并经常清洁过线部位，以免

灰尘夹杂着蜡层吸附在阻尼圈上引起故障。 

气压要求：进入气缸的空气压力需在 5~9Kg。同时用户需自

备气体水滤装置，以保护气缸及张力器。 

三、张力调整步骤 

1、固定张力器，装好张力杆并锁紧固定螺钉，锁紧时螺钉必须对

准轴的平面锁紧。 

2、通过张力器背面的羊毛圈旋钮调节，放松羊毛夹圈夹紧程度，

右旋是紧，左旋是松。在使用小张力时，羊毛夹圈的夹紧程度以

漆包线不从羊毛圈上掉出来为宜，使其只产生微小阻力。 

3、根据用户所需张力，通过反复调节张力调节旋盘及反张力旋钮，

使输出张力达到要求且张力杆工作角度合适。（见图二） 

张力调整方法：按图二走线方式进行挂线，绕线时测量张力。

如果张力小，通过右旋张力调节旋盘调大张力；如果张力大，左

旋张力调节旋盘减小张力，但左旋（减小张力）时必须在停车状

态下调整，不然将引起断线及张力不稳定。 

反张力调整方法：普通情况下，正常绕线时张力杆与盒体

上平面平行时为最佳工作状态（如图二），如果张力杆高于平

行位置，反张力旋钮需左旋向“L”方向旋转，反之则需右旋向“H”

方向旋转。 

反张力控制：在全自动绕线机上如果绕线启动时的反张力和

正常绕线时的反张力一样大小，可能会造成刮伤漆包线或断线现

象。如果采用带气缸结构，通过绕线程序的设定，可以控制绕线

过程中反张力的“松”“紧”转换，自由调整反张力，不会产生

断线。 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

图二  

  

 

！注意： 

1、在工作过程中只允许张力由小调大，不允许由大调小。当 

张力需由大调小时，必须在停止状态下调整，以免引起断线。 

2、如在调整中出现张力脉动现象，先将张力调节旋盘右旋至 

最大张力，然后缓慢退回到所需张力附近重新调整。 

3、调整结束开始工作，张力杆的工作角度如与安装静态时的 

角度一样，则请务必再重新调整张力，以免张力器各部件造成

非正常磨损，而降低使用寿命。 

4、如果张力反复调整仍无效，请确认选用型号是否正确，或及

时与我公司联系。 
五、常见故障及处理办法 

序号 故障现象 排除办法 

1 放置较长时间不使用后启动张力变大 
张力调节旋盘右旋至

最大张力后再返回 

2 线跳到阻尼轮外面或线卡到阻尼轮里面 适当放松羊毛圈 

3 工作时阻尼轮打滑 适当夹紧羊毛圈 
 
六、包修说明 

1、正常情况使用，未经客户拆修，自购货之日起免费保修三个月。 

2、超出保修期，终身提供收费维修服务。 

3、即使在免费保修期内，下列情况用户需承担维修费用： 

a)．替换易损件：羊毛圈、导向瓷件、过线轮、张力杆； 

b)．因使用不当、不可抗力造成的损坏； 

c)．未经本公司允许自行拆卸； 

d)．型号不适用、超范围使用产生的损坏； 

e)．以上相当类型情况。 

七、包装清单 
序号 品          名 数量 

1 张    力    器 1台 

2 张    力    杆 1根 

3 使 用 说 明 书 1份 

 


